Electro-Aimant avec dispositif de serrage

06480.01

1. OBJECTIF ET DESCRIPTION

L'électro-aimant 08480.01 sert a la production de puissants
champs magnétiques en utilisant les piéces polaires planes
:06480.02 ou en pointes 06497.00. Lentrefer peut étre
‘réglé avec précision 4 l'aide d’une tige filetée montée sur un
dispostiif de serrage. [l est particulisrement approprié, par
exemple, pour P'expérience de Stern-Gerlach, pour celle
concernant le diamagnétisme et la paramagnétisme, ainsi
que celle montrant 'effet Zeeman et celui de Hall, entfre au-
tres.

L'aimant est constitué d’un nayau en fer en forme d’'U muni
de bobines, qui peuvent au choix étre montées en paraliéle
ou en série. En coupant le courant aux bobines Fénergie de
champ est détruite dans les flasques des bobines de sorte
qu'll ne se produit qu'une faible surtension aux bornes des
bobines.

Une tension continue lisséen n'est pas nécessaire pour le
fonctionnement de I'électro-aimant. Nous conseilions
comme source d'énergie la sortie de tension continue du
transfo-redresseur 25 V~/20 V— No. 13531.83,

2. MONTAGE DES PIECES POLAIRES

Pour le montage des pigces polaires on libére sur fes sup-
ports de la tige filetée de I'aimant les deux vis de fixation et
on enlée le support, tandis que les goujons de fixation re-
stent sur l'aimant. .

Chaque piece polaire est vissée sur e support de la tige fi-
letée. La piéce polaire est ensuite emboliée & travers le
noyau en fer de la bobine de Faimant de telle facon qu'un
des deux goujons de fixation se trouve entre les tiges de
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guidage de la piéce polaire, ce qui évite sa rotation. Le sup-
port de [a tige filetée est ensuite fixé avec les deux vis aux
goujons de fixation. :
ATaide des vis a téte cannelée on peut adapter la position
des pigces polaires et par conséquent la grandeur de P'en-
frefer aux conditions exigées pour les expériences.

Pour monter les pigéces polaires conigues percées
06480.03, il faut commencer par enlever les boulons de re-
tenue de l'aimant. I est recommandé de se servir d'une
pince universelle pour desserrer kes boulons. Les piéces
polaires sont passées & travers les trous percés dans fe
noyau de fer de Paimant, jusqu’a ce que les brides de fixa-
tion viennent buter contre le noyau. On contréle alors que
Pentrefer entre les pigces polaires ait la largeur voulue. Pour
corriger I'entrefer, on desserre les vis de serrage des brides
de fixation et 'on déplace les brides en conséquence. On
serre ensuite fortement les vis de serrage, pour éviter que
les noyaux ne soient attirés I'un vers Vautre par les forces
magnétiques et que des pigces placées éventuellernent
dans {'entrefer ne soient détruites.

Attention! Lors de la mise en route du champ magnétique
I'entre-fer se réduit trés légérement par suite des puissan-
tes forces magnétiques. Ceci peut amener une destruction
d'appareils en verre disposés dans I'entrefer lorsque I'écar-
tement entre les pigces polaires est faible.

On évite de tels dégals en enclenchant, dans ce cas, le
champ magnétique, Pappareil en verre étant retire. On régle
le courant maximum des bobines nécessaire a 'experience
et Pon ne place gu'ensuile Yappareil en verre, ¢.a.d. le cou-
rant &tant enclenche, enire les piéces polaires.




3. CHARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Bornes des bobines douilles 4 mm
Nombre de spires par bobine 842

Résistance par hobine 2,66 Q

Intensité de courant max. 5 A (limité & 20 min.)

Intensité admissible en continu 4 A

Densité de flux (/ = 5 A) avec les piéces polaires 06480.02:
Entre-fer 258mmenv.13 T
50mmenv. 1,1 T
10,0 mmenv. 0,7 T
200 mmenv. 045 T

Dimensions Largeur 350 mm,
profondeur 140 mm,
hauteur 180 mm
Poids env. 17 kg
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